
Benjamin Martinich

Agosto 2021



2Anglo American  /  © 2021 

• Ubicados en un lugar estratégico en el valle de Aconcagua, cercano a puertos y yacimientos mineros.

• Trabajamos bajo altos estándares operativos y medioambientales.
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201620141998199519721917

Inicio de las 
Operaciones

Planta de Acido 
(70% recuperación 

de Azufre)

Reemplazo por 
Tecnología Flash

Planta de Acido con 
Doble Absorción 

(95% recuperación 
de Azufre).

Planta de 
Ácido Débil

Inicio Vigencia
Nueva Normativa 
para Fundiciones

2021

Reemplazo 
PPEE N° 1

Los hitos que escriben nuestra historia
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Gestion basada en valores
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Seguridad Cuidado y Respeto Integridad Responsabilidad Colaboración Innovación



Nuestra estructura de gestión
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Pedro Reyes
Gerente General

Benjamin Martinich
Gerente de Producción 

y Mantención

Kattherine Ferrada
Gerente Sustentabilidad

Alvaro Soto
Gerente Seguridad y 
Salud Ocupacional

Heidi Miethe
Gerente Personas y 

Organización

Juan Carlos Araya
Gerente Comercial

Luis Brito
Gerente Técnico y de 

Desarrollo



Nuestro Equipo

8Anglo American  /  © 2021 

312personas

Dotación Propia

41 personas

Supervisores

271personas

Empleados

214personas

Colaboradores 
permanentes

33 personas

Alimentación

23 personas

Seguridad Industrial

22 personas

Transporte personal

34 personas

Transporte ácido

16 personas

Manejo Escorial

84 personas

Otros Servicios



Nuestra gestion en seguridad
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1 1 1 1
CTP

20192017 2018 2020

1 CTP máximo los 
últimos 4 años

Sin incidentes de 
alto potencial



Nuestra gestión medioambiental
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Cumplimiento 100% de los 10 estándares del DS28

Cumplimiento calidad de aire SO2 2018 / 2019 / 2020:                    4 Estaciones de Monitoreo 

Sta. Margarita
Horario

Regulación
350

275
(ZL 280)

-21%

123
(ZL 120)

Sta. Margarita
Diario

Regulación
150

-18%

60
Regulación

Sta. Margarita
Anual

56
(ZL 48)

-7%

Actual Chagres

GAP regulación



Anglo American 

Gestión de confianza con la comunidad



Nuestra gestion operacional
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550Kton

Fusión Concentrado

500 Kton

Ácido Sulfúrico
138Kton

Cobre Anódico

97.2%

Recuperación 
de Cobre

94.0%

Tiempo 
de Operación

97.0%

Recuperación 
de Azufre

23.0c/lb

Costo Caja
(C1)



Gestion de proyectos
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Precipitador
Electroestatico

Mantención
Mayor

Torre
Absorción Final



Modelo estandarizado de gestión global
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Ejecución del 
trabajo

Retroalimentación

Planificación 
Operacional

AOM

Hacer el Trabajo correcto, de la forma correcta 
y en el tiempo correcto

Esto se ha traducido en:

• 80% del mantenimiento es planificado / predictivo

• Ejecución de mantenimientos generales en 15
días cada 24 meses.

• Reducción de variabilidad en procesos
controlados.

• Entregar planes con mayor confiabilidad
estadística de ejecución.



Nuestro Proceso
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Diagrama procesos Chagres
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Hornos de
Refino

Hornos de Limpieza de 
Escoria Convertidores Peirce Smith

Escoria a 
Botadero

Precipitador 
Electrostático

Planta 
Ácido A

Plantas de Oxígeno

Recepción 
de Concentrados

Carguío y Despacho 
de Ácido Almacenamiento 

y Preparación de Carga

Secador 
de Concentrado

Horno Flash

Plantas Limpieza Gases 
HLE y Refino

Caldera

Rueda de
Moldeo

Carguío y Despacho 
de Ánodos

Planta Ácido C



Mirada a futuro
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La innovación es el camino
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Ser

neutral

2027Captura

Fugitivos

Tener

Medioambientales

2030

Reducir

En botadero

2024

Tratamiento

Electrónicos



Gracias
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